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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6199/2003

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobow budowlanych (Dz. U. Nr 107, poz. 679), w wyniku postepowania akceptacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy

SOUDAL N.V.
Everdongenlaan 18-20, 2300 Turnhout (Belgia)

stwierdza sie przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integraing czesc niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 listopada 2008 r.

DYREKTOR
wfz Zastepca Dyrektora
ds. Wspélpracy z Gospodarka _

VO et

mgr inz. Marek Kapron

Zalacznik:

Warszawa, listopad 2003 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4957/2003 zawiera 10 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna tylko w
calogci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemne-
go uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej |TB jest rozpuszczalnikowy klej
montazowy 0 nazwie handlowej NEOPRENOWY KLEJ MONTAZOWY 100A, produkowany
na bazie kauczuku neoprenowego przez belgijska firme SOUDAL N.V.

Klej ma posta¢ gestej masy barwy z0ttej.

Wiasciwosci NEOPRENOWEGO KLEJU MONTAZOWEGO 100A podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

NEOPRENOWY KLEJ MONTAZOWY 100A przeznaczony jest do stosowania
wewnatrz pomieszczen, gidwnie do mocowania listew przypodtogowych z PVC i z drewna

oraz innych elementéw wykonczeniowych do podtozy cementowych.

Stosowanie klgju powinno by¢ zgodne z instrukcjg Producenta i wymaganiami
niniejszej Aprobaty.

Pomieszczenia, w ktorych zastosowano NEOPRENOWY KLEJ MONTAZOWY 100A,
nalezy wietrzy¢é do zaniku ostrego, draznigcego zapachu, kiory ustepuje po catkowitym
wyschnigciu kleju.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA.

Wymagane wiasciwosci techniczne NEOPRENOWEGQ KLEJU MONTAZOWEGO
100A podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badanie wediug
1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodna gesta, ciagnaca si¢ masa BN-85/6301-10/01
barwy zotte],
bez grudek i zanieczyszczen
2 | Zapach po catkowitym wyschnieciu klej BN-85/6301-10/01
nie powinien wykazywacd ostrego
zapachu
3 | Wiasciwosci rohocze dobra naktadalnosg; tatwosé BN-85/6301-10/02
rozprowadzania po podiozu
szpachelkg zabkowang
z zachowaniemn rowkowej struktury
4 | Czas schnigcia otwartego, min =10 BN-85/6301-10/03
5 | Odpornosé na wode i alkalia btona klejowa nie powinna zmienic BN-85/6301-10/13
barwy oraz nie powinna ulec
rozpuszczeniu, specherzeniu
lub wymyciu
6 | Wytrzymatosc spoiny klejowej na p.5.6.1
odrywanie w ukladzie: drewno - 20,50
podioze cementowe, MPa
7 | Wytrzymalosé spoiny na oddzieranie p.5.6.2
w ukladzie: listwa z PVC - podtoZe = 0,60
cementowe, daN/cm

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

NEOPRENOWY KLEJ MONTAZOWY 100A powinien by¢ dostarczany w oryginainych

opakowaniach Producenta oraz przechowywany i transportowany zgodnie z instrukcja Pro-

ducenta, w sposéb zapewniajacy niezmienno$c jego wiasciwoséci technicznych. Do kazdego

opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

nazwe i adres Producenta,

nazwe wyrobu,

date produkgji i termin przydatnosci do stosowania,

mase netto,

podstawowe warunki stosowania, a takze — zgodnie z wymaganiami PZH — zalecenia
dotyczace $rodkéw ostroznoéci wedtug karty charakterystyki wyrobu,

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6199/2003,

numer certyfikatu lub deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-

dzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
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systemow oceny zgodnoséci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U.
Nr 113, poz. 728).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10 ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 106 z 2000 .,
poz. 1126) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, jest dopuszczony do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Apro-
bata Techniczna ITB AT-15-6199/2003 i wydaniu w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami,
certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata,

Podstawa oceny zgodnosci s3;
1) badania typu,
2} zaktadowa kontrola produkgii,
3) badania kontrolne.

Producent ma obowiazek stale prowadzi¢ wewnetrzng kontrole produkeii, obejmujaca
zakladowa kontrole produkgeji i badania kontrolne gotowych wyrobéw, zgodnie z ustalonym w

p. 5.4 programem badan.

Wewnetrzna kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-6199/2003. Wyniki wewnetrzne] kontroli produkcji powinny byC sys-
tematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, Zze wyroby spetniajg kryteria
oceny zgodnoéci. Kazda partia wyrobdw powinna byc jednoznacznie zidentyfikowana w

rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci a Aprobatg jest wydawany przez wtasciwa jednostke certyfikuja-
ca.

Deklaracje zgodnosci z Aprobata wydaje Producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata.

5.2. Zakladowa kontrola produkciji

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ wewnetrzng kontrole produkcji, obejmujaca;
1} specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
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2) kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta wediug za-
sad i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroii produkcii, dostosowa-
nych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych

witasciwosciach.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajacymi wymagane witasciwo$ci techniczno-
uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Badania typu obejmuja:
a) czas schniecia otwartego,
b) odpornosé na wode i alkalia,
c) wytrzymato$¢ spoiny klejowej na odrywanie,
d) wytrzymatoé¢ spoiny klejowej na oeddzieranie,

Badania, ktére w procedurze aprobacyjne] stanowity podstawe do ustalenia wlasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢ wykorzystane jako badania typu w ocenie zgodno-
$ci.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan kontrolnych. Program badan kontrolnych obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania ckresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) zapachu,
c) whasciwosci roboczych,
d) czasu schnigcia otwartego.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) adporno$ci na wode | alkalia,
b) wytrzymatosci spoiny klejowej na odrywanie,
¢) wytrzymatosci spoiny klejowej na oddzieranie.
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5.5. Czestotliwosé badan kontrolnych

Badania biezace powinny byé wykonywane dla kazdej partii przedmiotowego Kleju.
Wielkoé¢ partii wyrobu powinna by¢ okreélona w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania wyszczegélnione w p. 5.3 [ p. 5.4 nalezy wykonywa¢ wediug metod przedsta-
wionych w tablicy 1, kol. 4.

Otrzymane wyniki badar nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w kol. 3
tej tablicy.

5.6.1. Badanie wytrzymatosci spoiny klejowej na odrywanie. W celu sprawdzenia
wytrzymalo$ci spoiny klejowej na odrywanie, probki z deszczuiek posadzkowych [ub drew-
nianej mozaiki, 0 wymiarach 110 x 40 (do 50) mm, przykleja si¢ badanym klejem do kostek
z zaprawy cementowe] o wymiarach 70 x 70 x 70 mm. Prostokatng probke drewnianego
materiatu posadzkowego nalezy przykleié tak, by jej $rodek wypadat na $rodku kwadratowej
§cianki kostki. Prébki po sklejeniu nalezy przechowywac w temp. 20 + 2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 + 5% przez 5 dni. Badanie przeprowadza sie w maszynie wytrzyma-
losciowej o statej predkosci posuwu wynoszacej 50 mm/min i doktadnos$ci pomiaru 1 N.
Wytrzymato$é spoiny klejowej na odrywanie (w MPa) oblicza sie weditug wzoru: R=FP/S,
gdzie P - sita odrywajaca (w N), S — powierzchnia sklejenia (w mm?). Wynikiem badania jest
srednia arytmetyczna z 5 oznaczen.

5.6.2, Badanie wytrzymatosci spoiny klejowej na odzieranie. W celu sprawdzenia
wytrzymatoéci spoiny klejowej na oddzieranie nalezy paski o wymiarach 300 x 50 mm, wy-
ciete z listwy posadzkowej z PVC, przykiei€ do plytek z zaprawy cementowej lub innego
materiatu podktadowego. Sklejanie nalezy wykonac tak, aby powierzchnia skiejania wynosita
5 x 10 ¢m, a nie sklejone konce faczonych materiatéw zwrocone byty w tym samym kierun-
ku. Przygotowane probki podiegaja normainej klimatyzaciji (14 dni w klimacie 20/65, tj. w
temperaturze 20 £ 2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5%]).

Badanie, obliczenie wynikéw oraz podanie wynikow — zgodnie z norma BN-84/6301-
10/16.

5.7. Pobieranie probek do badarn

Probki do badar nalezy pobieraé zgodnie z norma PN-EN 1066:1999.
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Sprawozdania z badan, oceny
1} NT-727/A/03. Badania kleju MONTAZOWEGO 100A — dla potrzeb aprobacyjnych. Za-
ktad Nowych Technik Wykorniczeniowych ITB, Warszawa
2) HK/B/1496/01/2003. Atest Higieniczny. Zaktad Higieny Komunainej PZH, Warszawa



